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&Y ZETTERER AN VORWANDENES SPROHSYSTEN

DER DRUCKGUSSMASCHINE

S I R u H I E c H N I K SprUhdUSe mit Luft- und KUhImittelanSChIUSS’ angeSteueﬂ

und versorgt liber maschinenseitige Spriiheinheit

PROBLEMSTELLUNG

Durch das Sprihen mit Spriihbalken gibt es Formbereiche ohne
Trennmittelauftrag, vor allem an den Unterseiten der Schieberflachen

und -kerne. Das kann dazu fiihren, dass Aluminiumschmelze haften bleibt.
AuBerdem kann es negative Auswirkungen auf den Temperaturverlauf

an der Formkontur haben.

AUSWIRKUNGEN

Generell fhrt es zu Qualitatsproblemen, sowie vermehrtem Ausschuss
der Gussteile. Das bedeutet mehr Aufwand durch haufigere
Wartungsarbeiten an der Druckgussform.

Aufgrund des hohen VerschleiBes entsteht ein finanzieller
Mehraufwand flr die zusatzlich bendtigten Ersatzteile. Der
dadurch entstehende Maschinenstillstand flihrt zu héheren
Kosten und eventuellen Lieferengpéassen zum Kunden.
Darstellung Sprihdiise mit Nadelverschluss und

Komplettsystem mit Druckbehé&lter. Optional fur
bis zu 4 Kreislaufe erweiterbar.

Ansteuerung durch 24V-Anschluss tber

\ maschinenseitige Spriiheinheit.

PROBLEMLOSUNG

Die Umsetzung einer prozesssicheren Sprihtechnik flr
die genannten Bereiche. Das geschieht durch den Einsatz
verschiedener Sprihdisen und / oder Komplettsysteme
unterschiedlicher Anbieter, unter Berlicksichtigung bereits
vorhandener Technik.

Zufiihrung Sprihmedium
durch Verrohrung

Zufiihrung Sprihmedium
durch gebohrte Kanéle

LOSUNG DURCH
KOMPLETTSYSTEM

Durch die Verwendung der verschiedenen Diisen
des Systems sind individuelle Sprihbilder méglich.
Der Nadelverschluss verhindert das Verkleben der
Dusendéffnung und erhdht dadurch die
Prozesssicherheit. Durch die Mdglichkeit der
Parallelschaltung mehrerer Disen kénnen

groBere Formpartien abgedeckt werden.
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Systeme von unterschiedlichen Herstellern moglich.
Gerne wahrend eines individuellen Gespréachs zu erértern.
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